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Aktura: 1600mm 

Largura: 800mm 

Profundidade: 500mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13961:2010; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do 

produto; Certidão Negativa de Débitos do ibama da empresa fabricante do produto. 

Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 
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Corpo do armário em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas de granulometria 

fina, de 18 mm de espessura, revestido com laminado melamínico de baixa pressão em 

ambas as faces, resistente a abrasão, encabeçado com fita de poliestireno com superfície 

visível texturizada com espessura de 0,45 mm com alta resistência a impactos. 

Tampo no mesmo material, porém com 25 mm de espessura, fita em poliestireno de 

superfície visível texturizada de espessura 2,0 mm. Portas em madeira aglomerada com 

resina fenólica e partículas de granulometria fina, de 18 mm de espessura, revestido com 

laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, resistente a abrasão, encabeçado 

com fita de poliestireno com superfície visível texturizada, com espessura de 1,0 mm com 

alta resistência a impactos, Dobradiça do tipo caneco diâmetro 35 mm para portas de 

armários, confeccionada em aço de alta resistência, automática, com tecnologia Silent 

System, que permite fechamento suave da porta através de um sistema com micro pistão 

hidráulico, com amortecedor integrado à dobradiça, impedindo as tradicionais pancadas da 

porta ao fechar. 

Sistema de montagem com calço tipo click, evitando o uso de parafusos. Regulagem 

horizontal livre e ajuste lateral integrado, com ângulo de abertura de 105º para portas com 

recobrimento total, com amortecimento e sistema de alojamento interno na madeira para 

um melhor acabamento ao móvel e para gerar maior espaço interno do mesmo, com 

acabamento niquelado. 

Apresenta cobertura de acabamento encaixada para corpo e caneco. Fixação ao móvel 

através de parafusos para madeira. Sistema de travamento das portas com batente interno 

na porta esquerda, fixado através de parafusos rosca auto cortante para madeira, com 

fechadura frontal e chave para porta direita com alma interna em aço de alta resistência ao 

torque, com capa plástica externa de proteção em polietileno injetado com sistema 

escamoteável para adaptar-se ao móvel caso não seja retirada, e minimizar choques 

acidentais ao usuário. Sistema de puxadores embutidos injetados em ABS de formato 

retangular com raios ergonômicos na cor prata. a a 

01 prateleira intermediária estrutural fixa e 04 prateleiras com possibilidade de regulagem de | pi 

altura confeccionadas em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas de 

granulometria fina, de 18 mm de espessura, revestido com laminado melamínico de baixa 

pressão em ambas as faces, resistente a abrasão, encabeçado com fita de poliestireno com                 
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superfície visível texturizada com espessura de 0,45 mm com alta resistência a impactos. 

Regulagem de altura das prateleiras através de furos e pinos fixados as laterais internas do 

armário, equidistantes 96 mm entre si. 

Rodapé confeccionado em chapa metálica SAE 1010/20 perfilada tipo “U” 18,5 x 37 mm com 

1,2mm de espessura, com tratamento anticorrosivo, pintura epóxi e secagem em estufa. 

Dotado de sapatas reguláveis em formato octogonal com rosca M6, com possibilidade de 

regulagem de até 20 mm, injetadas em polipropileno copolimero. Fixação ao móvel através 

de parafusos rosca auto cortante para madeira. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Altura: 2100mm 

Largura: 800mm 

Profundidade: 500mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13961:2010; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do 

produto; Certidão Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.                   
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Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na 

análise da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 
  

    

MESA RETA 1200X600mm. 

Tampo reto para mesas autoportantes ou sistemas de estações de trabalho, em madeira 

aglomerada com resina fenólica e partículas de granulometria fina, atendendo as normas 

vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 25 mm, densidade média 

de 600 kg/m, e revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, 

resistente a abrasão, bordas retas encabeçadas com fita em poliestireno de superfície visível 

texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonômico de contato 

com o usuário de acordo com NBR13966. Fixado à estrutura através de parafusos rosca 

autocortante tipo chipboard com 6 5 mm. 

Painel frontal para mesas de trabalho retas, constituído em madeira aglomerada com resina 

fenólica com partículas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de 

emissão de formaldeído, com espessura de 18mm, e revestido com laminado melamínico de 

baixa pressão em ambas as faces, encabeçada na parte inferior com fita de poliestireno com 

superfície visível texturizada com espessura de 0,5 mm na cor do melamínico. Fixado à 

estrutura através de parafuso de aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix 

de zamac altamente resistente ao torque. 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com 

design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de 

acabamento em chapa de aço SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6 mm. Possui orifício lateral em 

formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a   
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passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 

x 4,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm 

conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, 

com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas reguláveis em 

formato redondo com rosca MB8 injetadas em polietileno copolímero de alta resistência a 

impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard 

cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao torque. Fixação aos painéis frontais através 

de parafuso sistema minifix com rosca M6. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Altura: 7230mm 

Largura: 1200mm 

Profundidade: 600mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do 

produto; Certidão Negativa de Débitos do Ibama da empresa fabricante do produto.                   
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    Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 
  

MESA RETA 1400X600mm. 

Tampo reto para mesas autoportantes ou sistemas de estações de trabalho, em madeira 

aglomerada com resina fenólica e partículas de granulometria fina, atendendo as normas 

vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 25 mm, densidade média 

de 600 kg/m, e revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, 

resistente a abrasão, bordas retas encabeçadas com fita em poliestireno de superfície visível 

texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonômico de contato 

com o usuário de acordo com NBR13966. Fixado à estrutura através de parafusos rosca 

autocortante tipo chipboard com 6 5 mm. 

Painel frontal para mesas de trabalho retas, constituido em madeira aglomerada com resina 

fenólica com partículas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de 

emissão de formaldeído, com espessura de 18mm, e revestido com laminado melamínico de 

baixa pressão em ambas as faces, encabeçada na parte inferior com fita de poliestireno com 

superfície visível texturizada com espessura de 0,5 mm na cor do melamínico. Fixado à 

estrutura através de parafuso de aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix 

de zamac altamente resistente ao torque. 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com 

design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de 

acabamento em chapa de aço SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6 mm. Possui orifício lateral em 

formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a 
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passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 

x 1,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm 

conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, 

com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS, Sapatas reguláveis em 

formato redondo com rosca MB8 injetadas em polietileno copolímero de alta resistência a 

impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard 

cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao torque. Fixação aos paineis frontais através 

de parafuso sistema minifix com rosca M6. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Altura: 7230mm 

Largura: 1400mm 

Profundidade: 600mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Ps 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do 

produto; Certidão Negativa de Débitos do ibama da empresa fabricante do produto.             V
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    Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 
  

MESA PENISULAR 1600X1800mm. 

Tampo em formato “L” com a superfície de trabalho finalizada em raios tangentes permitindo ao 

usuário trabalhar dentro de seus envoltórios de alcance e conforto, tendo em uma das 

extremidades uma península de formato arredondado utilizada para reuniões, todo em madeira 

aglomerada com resina fenólica e partículas de granulometria fina, atendendo as normas 

vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 25 mm, revestido com laminado 

melamínico de baixa pressão em ambas as faces, resistente a abrasão, faces retas encabeçadas 

com fita de poliestireno com superfície visível texturizada com espessura de 2,0 mm na mesma 

cor do tampo e raio ergonômico de contato com o usuário de acordo com NBR130966, colada 

com processo industrial de colagem continua com cola aquecida e impregnada no aglomerado 

evitando a penetração de umidade. Guia passa cabos para tampo injetado em termoplástico de 

alta resistência a abrasão e impacto, composto por duas partes. A parte superior texturizada em 

formato triangular, com opção de três passagens de cabos destacáveis equidistantes 120º. Parte 

inferior em anel de encaixe com 976 mm e três organizadores de cabos equidistantes 120º, cada 

um deles subdivididos em duas passagens de cabos. Fixado a estrutura através de parafusos 

rosca autocortante tipo chipboard com 6 5 mm. 

Painel frontal para mesas de trabalho retas e em "L”, constituído em madeira aglomerada com 

resina fenólica com partículas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de 

emissão de formaldeído, com espessura de 15mm, e revestido com laminado melamínico de 

baixa pressão em ambas as faces, encabeçada na parte inferior com fita de poliestireno com 

superfície visível texturizada com espessura de 0,5 mm na cor do melamínico. Fixado à estrutura 

UNIDADE 458676 3 R$ 3.895,00 | R$ 11.685,00 
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através de parafuso de aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix de zamac 

altamente resistente ao torque 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com design 

diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de acabamento em 

chapa de aço SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6 mm. Possui orifício lateral em formato oblongo 24 

x 80 mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a passagem de cabos entre 

as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 x 1,9 mm, travessa inferior 

confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm conformado com raio médio de 

3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, com formato oblongo 24 x 80 mm 

e acabamento injetado em ABS. Sapatas reguláveis em formato redondo com rosca M8 injetadas 

em polietileno copolímero de alta resistência a impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de 

parafuso rosca auto cortante tipo chipboard cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao 

torque. Fixação aos painéis frontais através de parafuso sistema minifix com rosca M6. 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi, coluna central em tubo de aço SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de duas 

passagens de cabos na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e acabamento 

injetado em ABS, apoio superior em chapa de aço SAE 1010/20 com 1,5mm de espessura, sapata 

regulável com rosca M10 injetada em polietileno copolímero de alta resistência a impactos e 

abrasão. Fixação dos painéis frontais através de parafuso sistema minifix com rosca M6. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Altura: 7230mm 

Largura 1: 1600mm 

Largura 2: 1800mm 

Profundidade 1: 600mm 

Profundidade 2: 900 mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco por 

cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as mesmas               
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especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo de união dos 

revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem por objetivo a 

união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida (Hot Melt Thermo 

Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases que poderão sofrer 

aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar Cadastro 

Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; 

Certidão Negativa de Débitos do ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de 

Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do EXÉRCITO 

BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, atendam sem 

qualquer prejuizo à função requerida e impliquem em igual ou melhor qualidade/desempenho 

do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais técnicos, declaração do 

fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. 

A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise da proposta, e de forma 

conclusiva por ocasião da análise das amostras. 

  

ESTAÇÃO DE TRABALHO EM L MED. 1400 X 1400 X 600 X 600 X 730mm. (E ilha em X) 

Tampo em “L”, em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas de granulometria 

fina, atendendo as normas vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 420655 
e = W pess UNIDADE 96 R$ 3.395,008 

25 mm, revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, resistente s 

a abrasão, bordas retas encabeçadas com fita em poliestireno de superfície visível 

texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonômico de contato 2 

com o usuário de acordo com NBR13966. Guia passa cabos para tampo injetado em Nº 
                  

  

Razão social: Maria Sandrimaria de Lima Endereço: Diogenes gomes da Silva,173 A 

Cavaicante Mangabeira Cep.58059-122 e 

Nome Fantasia: Beto Office João Pessoa - PB 

Cnpj: 11.191.106/0001-36 Fone: (83) 3241-5166 
Email: belojoaopessoa (Dhotmail. com



    BELO 
termoplástico de alta resistência a abrasão e impacto, composto por duas partes. Parte 

superior texturizada em formato triangular, com opção de três passagens de cabos 

destacáveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com 6 76 mm e três 

organizadores de cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas 

passagens de cabos. Fixado à estrutura através de parafusos rosca auto cortante tipo 

chipboard com 6 5 mm. 

Painel frontal para mesas de trabalho retas e em “L", constituído em madeira aglomerada 

com resina fenólica com partículas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de 

níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 18mm, e revestido com laminado 

melamínico de baixa pressão em ambas as faces, encabeçada na parte inferior com fita de 

poliestireno com superfície visível texturizada com espessura de 0,5 mm na cor do 

melamínico. Fixado à estrutura através de parafuso de aço conformado para minifix com 

rosca M6, e tambor minifix de zamak altamente resistente ao torque. 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com 

design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de 

acabamento em chapa de aço SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6 mm. Possui orifício lateral em 

formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a 

passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 

x 1,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm 

conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, 

com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas reguláveis em 

formato redondo com rosca M8 injetadas em polietileno copolímero de alta resistência a 

impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard 

cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao torque. Fixação aos painéis frontais através 

de parafuso sistema minifix com rosca M6. AR 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 2 

epóxi, coluna central em tubo de aço SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de 

duas passagens de cabos na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e 

acabamento injetado em ABS, apoio superior em chapa de aço SAE 1010/20 com 1,5mm de 

espessura, sapata regulável com rosca M10 injetada em polietileno copolímero de alta 
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    BELO 
resistência a impactos e abrasão. Fixação dos painéis frontais através de parafuso sistema 

minifix com rosca M6. 

Calha eletrificável dobrada em forma de “C”, produzida em chapa de aço com no mínimo 0,90 

mm de espessura, com possibilidade de divisão dos cabos através de canaletas horizontais, 

fixadas ao painel frontal através de parafusos auto atarraxantes para madeira. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Altura: 7230mm 

Largura 1: 1400mm 

Largura 2: 1400mm 

Profundidade 1: 600mm 

Profundidade 2: 600 mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento), Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do                   
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    produto; Certidão Negativa de Débitos do ibama da empresa fabricante do produto. 

Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 

ESTAÇÃO DE TRABALHO EM L MED. 1600 X 1600 X 600 X 600 X 730mm. 

  

Tampo em “L”, em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas de granulometria 

fina, atendendo as normas vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 

25 mm, revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as faces, resistente 

a abrasão, bordas retas encabeçadas com fita em poliestireno de superfície visível 

texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio ergonômico de contato 

com o usuário de acordo com NBR13966. Guia passa cabos para tampo injetado em 

termoplástico de alta resistência a abrasão e impacto, composto por duas partes. Parte 

superior texturizada em formato triangular, com opção de três passagens de cabos 

8 destacáveis equidistantes 120 graus. Parte inferior em anel de encaixe com 6 76 mm e três UNIDADE 343940 i RS 3.645,00 RS 3.645,00 

organizadores de cabos equidistantes 120 graus, cada um deles subdivididos em duas 

passagens de cabos. Fixado à estrutura através de parafusos rosca auto cortante tipo 

chipboard com 6 5 mm. 

Painel frontal para mesas de trabalho retas e em "L", constituído em madeira aglomerada 

com resina fenólica com partículas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de 

níveis de emissão de formaldeído, com espessura de 15mm, e revestido com laminado 

melamínico de baixa pressão em ambas as faces, encabeçada na parte inferior com fita de 

poliestireno com superfície visível texturizada com espessura de 0,5 mm na cor do g 

melamínico. Fixado à estrutura através de parafuso de aço conformado para minifix com | 

rosca M6, e tambor minifix de zamac altamente resistente ao torque. |                   
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Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200 x 652 x 1,2 mm estampado com 

design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de 

acabamento em chapa de aço SAE 1020 com 610 x 91,5 x 0,6 mm. Possui orifício lateral em 

formato oblongo 24 x 80 mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a 

passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 

x 1,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60 x 560 x 1,9 mm 

conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, 

com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas reguláveis em 

formato redondo com rosca MB8 injetadas em polietileno copolimero de alta resistência a 

impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de parafuso rosca auto cortante tipo chipboard 

cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao torque. Fixação aos painéis frontais através 

de parafuso sistema minifix com rosca M6. 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi, coluna central em tubo de aço SAE 1010/20 80x80 com espessura 1,2mm, dotado de 

duas passagens de cabos na parte superior da coluna com formato oblongo 24x80mm e 

acabamento injetado em ABS, apoio superior em chapa de aço SAE 1010/20 com 1,5mm de 

espessura, sapata regulável com rosca M10 injetada em polietileno copolímero de alta 

resistência a impactos e abrasão. Fixação dos painéis frontais através de parafuso sistema 

minifix com rosca M6. 

Calha eletrificável dobrada em forma de “C”, produzida em chapa de aço com no mínimo 0,90 

mm de espessura, com possibilidade de divisão dos cabos através de canaletas horizontais, 

fixadas ao painel frontal através de parafusos auto atarraxantes para madeira. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Altura: 7230mm 

Largura 1: 1600mm 

Largura 2: 1600mm 

Profundidade 1: 600mm             
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Profundidade 2: 600 mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do 

produto; Certidão Negativa de Débitos do ibama da empresa fabricante do produto. 

Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 

MESA DE REUNIÃO REDONDA DIAMETRO DE 1200mm. TN 
n 

IDADE 324843 R$ 2.34 R$ 11. N 
E TAMPO circular em madeira prensada MDF/MDP de no mínimo 25mm de espessura, com ERES é > 23 NR: ; 157290 EN 

acabamento nas duas faces Inferior e superior em laminado melânico de baixa pressão (BP). 
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As faces laterais dos tampos recebem fita de borda reta produzida em PVC ou Poliestireno 

(ou material similar) com espessura de no mínimo 2mm, obedecendo à variação máxima 

permitida. 

ESTRUTURA autoportante composta por 1 cavalete central de coluna redonda de no mínimo 

6100mm e espessura 1,5mm mínima, base inferior de 5 patas com 5 niveladores de altura 

com rosca M6 com base em polietileno ou similar. Na parte superior a coluna é soldada no 

mínimo 4 travessas em tubo de aço para a fixação da estrutura será fixado ao tampo. 

FIXAÇÃO: o tampo é fixado na estrutura com parafusos auto cortante para madeira 

ACABAMENTO: todas as peças metálicas devem receber tratamento desengraxante, 

antiferruginoso e pintura eletrostática epóxi pó com polimerização em estufa. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Diâmetro: 6 1200mm 

Altura: 740mm. 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar junto a proposta Comercial: Cadastro Técnico Federal de Atividades 

Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do produto; Certidão Negativa de Débitos 

do Ibama da empresa fabricante do produto. Apresentar Termo de Garantia dada pelo 

fabricante de no mínimo 5 anos. 

Certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); Apresentar 

Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo Ecológico); 

Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies metálicas; 

e 
T
T
S
.
               o 

É A 

S4gm 
Q 

F
-
C
E
 

Y Z
 

Do     
Razão social: Maria Sandrimaria de Lima Endereço: Diogenes gomes da Silva,173 

Cavalcante Mangabeira Cep.58059-122 

Nome Fantasia: Belo Office João Pessoa - PB 

Cnpj: 11.191.106/0001-36 Fone: (83) 3241-5166 
Email: belojoaopessoa (Dhotmail.com 

 



    BELO 

relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de acordo 

com a ABNT NBR 14535:2008: Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido por 

Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Também serão 

aceitas certificações emitidas por Laboratórios acreditados pelo INMETRO ou Certificação UL. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. ; 

  

MESA DE REUNIÃO RETANGULAR 2000X1000mm. 

Tampo retangular para mesa de reunião em madeira aglomerada com resina fenólica e 

partículas de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de emissão de 

formaldeído, com espessura de 25 mm, revestido com laminado melamínico de baixa pressão 

em ambas as faces, resistente a abrasão, bordas retas encabeçadas com fita em poliestireno 

de superfície visível texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio 

ergonômico de contato com o usuário de acordo com NBR 13966. Fixação à estrutura através 

de parafusos rosca autocortante tipo chipboard com 6 5 mm. 

10 Painel frontal constituído em madeira aglomerada com resina fenólica com partículas de UNIDADE 603343 3 R$ 5.595,00 | R$ 16.785,00 

granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com 

espessura de 18 mm, e revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as 

faces, encabeçada na parte inferior com fita de poliestireno com superfície visível texturizada 

com espessura de 0,45 mm na cor do melamínico. Fixado à estrutura através de parafuso de 

aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix de Zamac altamente resistente 

ao torque. o 
Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado com 

e 

            

   

design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de 
      Er 
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acabamento em chapa de aço SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm. Possui orifício lateral em 

formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a 

passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 

x 4,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60x735x1,9mm 

conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, 

com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas reguláveis em 

formato redondo com rosca MB injetadas em polietileno copolímero de alta resistência a 

impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de parafuso para madeira rosca auto cortante 

cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao torque. Fixação ao painel frontal através de 

parafuso sistema minifix com rosca M6. 

Calha eletrificável dobrada em forma de “C”, produzida em chapa de aço com no mínimo 

0,9mm de espessura, com possibilidade de divisão dos cabos através de canaletas horizontais 

fixadas ao painel frontal através de parafusos auto atarraxantes para madeira. 

Caixa de eletrificação para distribuição de pontos de energia, telefonia e lógica, medindo 115 

x 265mm, corpo em ABS fixado a aba através de 04 parafusos e fixação ao tampo através de 

04 parafusos para madeira. Três tomadas de energia alimentadas por cabo de três fios com 

prensa cabos na extremidade da caixa e conector para espera de fios. Três blocos de espera 

para conectores Ri45 padrão Keystone e dois blocos cegos para ampliação. Aba superior e 

tampa em alumínio injetado e abertura de no mínimo 10 mm para passagem de cabos, 

abertura da tampa tipo basculante, com tratamento superficial fosfatizante e acabamento 

em pintura epóxi. 

Características específicas: 

Dimensões: 

Largura: 2000mm 

Profundidade: 1000mm 

Altura: 7240mm 

Condições Adicionais: Será admitida uma variação nas medidas informadas de +/- 5% (cinco 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo                 (
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de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida 

(Hot Melt Thermo Reagente), que oferece a melhor solução para a aplicação de cola em bases 

que poderão sofrer aplicação de calor e temperatura em cima de um produto já 

confeccionado. 

Apresentar certificação da ABNT NBR 13966:2008; FSC (Certificado de Cadeia de Custódia); 

Apresentar Certificação da ABNT NBR ISO 14020:2002 e ABNT NBR ISO 14024:2004 (Rótulo 

Ecológico); Certificado de conformidade de processo de preparação de pintura em superfícies 

metálicas; relatório de ensaio de acordo com a ABNT NBR 16332:2014; relatório de ensaio de 

acordo com a ABNT NBR 14535:2008; Laudo/Parecer técnico de acordo com a NR 17, emitido 

por Ergonomista membro da Associação Brasileira de Ergonomia (ABERGO). Apresentar 

Cadastro Técnico Federal de Atividades Potencialmente Poluidoras da empresa fabricante do 

produto; Certidão Negativa de Débitos do ibama da empresa fabricante do produto. 

Apresentar Termo de Garantia dada pelo fabricante de no mínimo 5 anos. 

Características diferentes das especificadas poderão ser aceitas, a critério exclusivo do 

EXÉRCITO BRASILEIRO, desde que sejam explicitamente apontadas na Proposta da Licitante, 

atendam sem qualquer prejuízo à função requerida e impliquem em igual ou melhor 

qualidade/desempenho do produto, o que deverá ser comprovado por meio de manuais 

técnicos, declaração do fabricante, laudos técnicos ou qualquer outro documento requerido 

pelo EXÉRCITO BRASILEIRO. A aceitação, caso ocorra, dar-se-á de forma preliminar na análise 

da proposta, e de forma conclusiva por ocasião da análise das amostras. 

MESA DE REUNIÃO OVAL 2400X1200mm. 
  

Tampo oval para mesa de reunião em madeira aglomerada com resina fenólica e partículas 

de granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de emissão de formaldeído, 

11 com espessura de 25 mm, revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas UNIDADE 416576 12 R$ 6.158,00 | R$7 

as faces, resistente a abrasão, bordas retas encabeçadas com fita em poliestireno de 

superfície visível texturizada, com espessura de 2,0 mm na mesma cor do tampo e raio O 

ergonômico de contato com o usuário de acordo com NBR 13966. Fixação à estrutura através 

de parafusos rosca autocortante tipo chipboard com 6 5 mm g E | 
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Painel frontal constituído em madeira aglomerada com resina fenólica com partículas de 

granulometria fina, atendendo as normas vigentes de níveis de emissão de formaldeído, com 

espessura de 15 mm, e revestido com laminado melamínico de baixa pressão em ambas as 

faces, encabeçada na parte inferior com fita de poliestireno com superfície visível texturizada 

com espessura de 0,45 mm na cor do melamínico. Fixado à estrutura através de parafuso de 

aço conformado para minifix com rosca M6, e tambor minifix de Zamac altamente resistente 

ao torque. 

Estrutura metálica com tratamento anticorrosivo por fosfatização e acabamento em pintura 

epóxi. Coluna central em chapa de aço SAE 1020 com 200x652x1,2mm estampado com 

design diferenciado, com passagem de cabos na parte interna da coluna com tampa de 

acabamento em chapa de aço SAE 1020 com 610x91,5x0,6mm. Possui orifício lateral em 

formato oblongo 24x80mm com acabamento e tampa injetados em ABS possibilitando a 

passagem de cabos entre as estruturas. Travessa superior em chapa de aço SAE 1020 75 x 480 

x 1,9 mm, travessa inferior confeccionada em chapa de aço SAE 1020 60x735x1,9mm 

conformado com raio médio de 3750 mm, dotado de passagens de cabos na região da coluna, 

com formato oblongo 24 x 80 mm e acabamento injetado em ABS. Sapatas reguláveis em 

formato redondo com rosca MB8 injetadas em polietileno copolímero de alta resistência a 

impactos e abrasão. Fixação ao tampo através de parafuso para madeira rosca auto cortante 

cementado 4,5 x 20 mm com alta resistência ao torque. Fixação aos painéis frontais através 

de parafuso sistema minifix com rosca M6 

Características específicas: 

Dimensões: 

Largura: 2400mm 

Profundidade: 1200mm 

Altura: 740mm 

por cento). Entende-se por similar o produto apresentado que seja produzido seguindo as 

mesmas especificações técnicas informadas. Para os componentes em MDF/MDP o processo bo 

de união dos revestimentos e fitas de bordas deverá ser através processo Hot Melt que tem 

por objetivo a união de duas matérias primas. Neste processo é aplicado uma resina sólida SN 
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